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Werkstoffbeschreibung

L % C|Si|{Mn|Cr|N |[Mo| W]V

Co

B-PM23

1,33 | 0,35 | 0,30 | 4,20 | 0,13 | 4,20 | 5,90 | 4,20

Pulvermetallurgisch hergestellter Hochleistungs Schnellstahl ( HSS)

B-PM23

1.3344.9 (S6-5-3)
IS VIEPEI(SIS
b 2. 0.0.0.¢

Meist verwendeter universell einsetzbarer PM Stahl. Dieser Werkstoff wird auf Grund seiner guten Strukturbeschaffenheit tiberall
dort eingesetzt, wo SS oder 12 prozentige Chromstéhle nicht die geforderten Standzeiten erreicht werden.

VERWENDUNG

Erodierklotze, Drahterosionsplatten,
Spangebende Werkzeuge aller Art,
Matrizen und Stempel, Bohrer, Fraser,
Kunststoffformen, Melizeuge, Reibahlen,
Schnitt-,Stanz- und Pragewerkzeuge,
Kaltarbeitswerkzeuge aller Art,
Maschinenmesser,

Industriemesser fir Metall-,Holz-, Papier
PreRwerkzeuge fur die Pulvermetallurgie
Einsatze im Formenbau

Scher- und Rollwerkzeuge

Lochstempel, Stanzwerkzeuge

fir Elektrobleche

DRAHTEROSIONSPLATTEN (ERODIERKLOTZE)
Auf Grund der gleichmassigen Verteilung der verschiedenen
Karbide Iasst sich PM sehr gut funkenerosiv bearbeiten.

EIGENSCHAFTEN

Weichgegliht ca. 260 HB (870N/mm )
Zerspanbarkeit -1- -2- -3- -4- -5- -6-

Hoéchste Verschleilfestigkeit

Beste Schnitthaltig- und Zahigkeit

Homogene Gefligestruktur

Gute MalRhaltig- und Druckfestigkeit
Besonders hohe Standzeiten

Sehr gut beschichtbar. Gute Schleifbarkeit.
Besonders geeignet fiir Werkzeuge bei denen
eine hohe Schneidkantenstabilitat verlangt wird.
Geeignet fur Bad-, Plasma-, Gasnitrierung.

Durch HIP hergestellter Schnellstahl
(HIP=HeiRisostatisch gepresst)

Zerspanungsempfehlung: HM Sorte P30
mit Tinalox Beschichtung Vc = 120 m/min .

PULVER KAPSEL- HIPPEN N SCHMIEDEN N HALBZEUG
Korngréfie 14my HERSTELLUNG Nachbehandlung WALZEN vorbearb.Stahl

AnlaBschaubild

68 Weichglthen................: 790 - 870 °C max. 260 HB
4 - 6 Std. langsame Ofenabkiihlung

67
66 Spannungsarmglihen .: 630 - 670 °C im verguteten Zustand unterhalb

/'\ der letzten AnlaBtemperatur, langsame Abkuhlung.
65 /
64 450 + 550 °C je nach Abmessungen )
ol ] e ‘ 1030 -1080 °C Wgrmbad 500-550°C Ol, Luft

540-580°C (3xje1Std.)
62
61 %= Abschrecken................: Ol, Luft, Warmbad 500 °C, Wirbelbett, Gas
60
59 o= Warmeausdehnung......  (M/m °C): 11,7 -11.9 10-6 bei 25 °C- 600 °C
. Warmeleitfahigkeit........  (J/ems °C): 0.218-0.234  bei 20 °C- 350 °C
7T 300 °C = 63 +/- 1HRc 550 °C = 66 +/- 1HRc
400 °C = 63 +/- 1HRc 600 °C = 60 +/- 1HRc
°C 100 200 300 400 500 600 700 500°C =65 +-1HRc  Erzielbare Harte Hrc 64 - 66
ROT bei 1180 °C BLAU bei 1100 °C
Mindestauftragswert: € 120
LIEFERANGEBOT:

Wir fertigen nach Kundenwunsch jede GroBe zwischen 50 x 10 x 200 und 500 x 100 x 500 mm.
Als Sagezuschnitt, gefrast oder prazisionsgeschliffen.

Bitte schicken Sie Ihre Anfrage an unseren Betriebsleiter Herrn Berg

Tel: 0160 8168077 oder 06734 6944 Fax: 06734 6945 e-mail: info@bartschgmbh.de

Anlieferzustand: Weichgegliiht 870N/mm? Farbcode fiir B-PM23 [T Erzielbare Harte: 64Hrc
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